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II presente trovato si riferisce ad una cabina per verniciatura che comprende un ' 
telaio supportante una pluralita di pareti. mobili realizzate in materiale deformabile le 1 
cui superfici interne definiscono un volume suscettibile di accogliere oggetti da 
verniciare, all'intemo di detto volume essendo posizionato alraeno un distributore atto a 
distribuire polveri di verniciatura destinate ad essere applicate sulla superficie di 
detti oggetti da verniciare; mezzi di rimozione atti ad interagire operativamente con le i 
pareti mobili in modo da favorire la rimozione di polveri residue di verniciatura che si 
depositano sulle loro superfici interne; mezzi di attuazione atti a movimentare dette 1 
pareti mobili relativamente a detti mezzi di rimozione. j 
La peculiarity del trovato S costituita dal fatto che detti mezzi di attuazione ! 
comprendono mezzi di accoppiamento con le pareti mobili, detti mezzi di accoppiamento ' 
essendo atti a trascinare le pareti mobili mantenendo costantemente tese dette superfici | 
interne. 
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La present e invenzione S relativa ad una cabina per verniciatura, 
preferibilmente del tipo a verniciatura elettrostatica, avente migliorate 
funzionalita. 

& noto nella tecnica che le cabine per verniciatura, in particolare del tipo 
per verniciatura elettrostatica, presentano una struttura realizzativa che 
coraprende un telaio supportante una pluralita di pareti disposte in modo che le 
relative superfici interne definiscano un volume atto ad alloggiare uno o piu 
distributori di materiale verniciante, tipicamente polveri organiche di 
verniciatura. La verniciatura viene eseguita facendo transitare i pezzi da 
verniciare all' interne del volume della cabina, secondo percorsi circolari o 
ellittici attorno al relativo distributore. A sua - volt a il distributore, ad 
esempio del tipo lineare a forma circolare, nella fase di spruzzo della polvere 
viene movimentato lungo un asse verticale in raodo da aumentare il suo campo 
d'azione. Onde consentire l'efficiente adesione della polvere sul pezzo, attorno 
al distributore viene creato un campo elettrostatico, mediante opportuni 
elettrodi alimentati da un generatore di alta tensione; in questo modo, le 
particelle di polvere spruzzate dal distributore sono caricate 
elettrostaticaraente e si depositano sulla superficie del pezzo che si trova a 
differente potenziale rispetto al distributore stesso. 

La struttura realizzativa della cabina, ed in particolare delle sue pareti, S 
deputata, fra le altre, a svolgere due funzioni principal!. La prima funzione 
riguarda la necessita di avere delle superfici di deposito su cui vadano a 




depositarsi le polveri che non aderiscono ai pezzi da verniciare, evitando quindi 
che queste si propaghino nell'ambiente circostante. La seconda funzione e 
relativa alia necessity di rimuovere le polveri inutilizzate dalle pareti su cui 
si sono depositate, sia'per un loro recupero e riutilizzo, almeno parziale, sia 
soprattutto per evitare che, in operazioni di vemiciatura successiva e con altri 
colori, tali polveri si distacchino e vadano a depositarsi sui pezzi, inficiando 
quindi la colorazione finale che si desidera ottenere. 

A tal proposito sono- state adottate nella tecnica numerose soluzioni che 
permettono di ripulire le superfici interne delle pareti della cabina; tali 
soluzioni, pur consentendo una adeguata rimozione delle polveri su di esse 
depositate ed un loro recupero, presentano alio stato attuale alcuni 
inconvenient! . 

In particolare, accanto a soluzioni piu tradizionali che prevedevano 
l'intervento diretto di operatori i quali, ad ogni cambio di colore, ripulivano 
manualmente le pareti o ne effettuavano la sostituzione, con impatto negativo sui 
costi e sui tempi produttivi, sono state sviluppate soluzioni piu avanzate che 
permettono di semplificare le operazioni di ripulitura superficiale delle pareti 
e di ridurre l'intervento della manodopera. 

Tali soluzioni prevedono l'utilizzo di pareti raobili realizzate generalmente 
in materiale deformabile, ad esempio fogli di materiale plastico; tali fogli 
vengono movimentati relativamente a sistemi di rimozione della polvere di 
vemiciatura, tramite l'utilizzo di opportuni meccanismi di attuazione, ad 
esempio a verricello, e sono awolti su un rullo awolgitore. Durante la fase di 
awolgimento, i sistemi di rimozione favoriscono il distacco della polvere dalla 
parete e il loro convogl lament o verso dispositivi di recupero. Un esempio di una 



soluzione di questo tipo 6 descritta nel brevetto statunitense US 5,056,459. Alia . 
fine dell'operazione di ripulitura, i fogli vengono svolti e riposizionati per la 
successiva veraiciatura . 

L' inconvenient e principale di questo tipo di soluzioni risiede nel fatto che 
il sistema di riawolgimento delle pareti mobili da luogo alia formazione di 
pieghe ed increspature delle pareti stesse; ne risulta che si possono formare 
delle zone in cui i sistemi di rimozione non sono in grado di garantire 
un'efficace ed uniforme distacco della polvere dalle pareti, che rimane quindi 
ivi attaccata e provoca gli inconvenienti tecnici precedenteraente citati. 

Lo scopo della presente invenzione e quello di realizzare una cabina per 
verniciatura che permetta di owiare agli inconvenienti della tecnica nota, e'd in 
particolare, che consenta di ottenere una pulizia uniforme e pressoche" completa 
delle pareti interessate dal depositb di polveri residue di verniciatura, in modo 
funzionalmente efficace ed economico al tempo stesso. 

Tale scopo d raggiunto da una cabina per verniciatura comprendente: 

- un telaio supportante* una .plurality di pareti mobili realizzate in materiale 
deformabile le cui superfici interne definiscono- un volume suscettibile di 
accogliere oggetti da vemiciare, all'interno di detto volume essendo posizionato 
almeno un distributore atto a distribuire polveri di verniciatura destinate ad 
essere applicate sulla superficie di detti oggetti da vemiciare; 

- mezzi di rimozione atti ad interagire operativamente con le pareti mobili in 
modo da favorire la rimozione di polveri residue di verniciatura che si 
depositano sulle loro superfici interne; 

- mezzi di attuazione atti a movimentare dette pareti mobili relativamente a 
detti mezzi di rimozione. 
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La cabina secondo 1' invenzione § caratterizzata dal fatto che detti mezzi di 
attuazione comprendono mezzi di accoppiaraento con le pareti mobili, detti mezzi 
di accoppiamento essendo atti a trascinare le pareti mobili mantenendo 
costantemente tese dette superfici interne. 

Con tale soluzione e garantita una uniforme e totale pulizia delle superfici 
interne delle pareti della cabina, poiche si previene la possibility che durante 
le fasi di ripulitura si formino delle pieghe o increspature e vi siano quindi 
zone in cui mezzi di ripulitura perdano l'efficacia funzionale per la quale sono 
utilizzati. 1 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi dell 'invenzione risulteranno maggiormente 
dalla descrizione di forme di realizzazione preferite, ma non esclusive, della 
cabina per verniciatura secondo 1' invenzione, illustrate a titolo indicativo e 
non limitative nell'unito disegno in cui 1'unica f igura e una vista schematica 
frontale illustrante una cabina per verniciatura secondo 1' invenzione. 

Con riferimento alia f igura l, la cabina per verniciatura secondo 
1' invenzione, indicata complessivamente dal numero di riferimento 1, comprende un 
telaio 2 supportante una pluralita di pareti mobili 3, realizzate in materiale 
deformabile, ad esempio in materia plastica; per chiarezza illus^ra^|va:|| 
f igura 2 sono indicate solo due pareti laterali 3. 

Nella forma di realizzazione illustrata in f igura 1, ciascuna Pggf&e 

~~ T I 

e costituita da un foglio a sviluppo sostanzialmente piano real, 
materiale deformabile, ad esempio politetraf luoroetilene, noto in commercio con 
il marchio teflon; alternativaraente, potrebbero essere impiegati altri tipi di 
materiale, purche compatibili con l'applicazione, quali ad esempio material! che 
non favoriscono il deposito di polveri sulla loro superficie. 
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Le superfici interne 4 delle pareti mobili 3 definiscono un volume 
suscettibile di accogliere oggetti da verniciare, non illustrati in figura; 
inoltre, all'interno di tale volume viene posizionato almeno un distributors 
anch'esso non illustrate in figura, atto a distribuire polveri di verniciatura 
destinate ad essere applicate sulla superficie degli oggetti da verniciare. Ad 
esempio, come distributore pud essere utilizzato un distributore pneumatico 
lineare del tipo circolare, la cui forma realizzativa e modalita di funzionamento 
sono ampiamente note nella tecnica e per questo non verranno ulteriormente 
descritte. 

La cabina 1 comprende inoltre mezzi di rimozione, indicati complessivamente 
dal numero di riferimento 10, atti ad interagire operativamente con le pareti 
mobili 3 in modo da favorire la rimozione di polveri residue di verniciatura che 
si depositano sulle loro superfici interne 4 durante le fasi di verniciatura, e 
mezzi di attuazione atti a movimentare le pareti mobili 3 stesse relativamente ai 
mezzi di rimozione 10. 

Vantaggiosamente, nella . forma di realizzazione della cabina secondo 
l'invenzione, i mezzi di attuazione comprendono mezzi di accoppiamento con le 
pareti mobili 3, che sono atti a trascinare, solidalmente a loro, le pareti 
mobili 3 mantenendo costantemente tese le loro superfici interne 4. In questo 
modo, si evita la formazione di pieghe e/o increspature delle superfici 4 durante 
le fasi di ripulitura dalle polveri residue di verniciatura che eventualmente si 
depositano sulle pareti 3, permettendo cosi di avere una pulizia uniforme ed 
efficace delle superfici stesse. 

In particolare,' nella forma di realizzazione illustrata in figura 1, i mezzi 
di accoppiamento con le pareti mobili 3 comprendono, per ogni parete mobile 3, un 
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primo rullo 6 ed un secondo rullo 7 disposti con i relativi assi 8 e 9 
sostanzialraente parallels tra loro e perpendicolari alio sviluppo verticale della 
cabina; i mezzi di accoppiamento comprendono inoltre alraeno una cinghia a nastro 
11 che d posizionata sui rulli 6 e 7 ed £ operativaraente collegata ad una 
corrispondente parete mobile 3. Secondo una forma preferita di realizzazione, 
ciascuna parete mobile 3 ha un primo estremo ed un secondo estremo agganciati 
solidalmente alia corrispondente cinghia 11, ad esempio mediante sistemi a 
fermaglio, indicati schematicaraente in figura dal numero di riferimento 5; 
alternativamente, la parete mobile 3 pud avere un primo estremo agganciato 
solidalmente alia corrispondente cinghia a nastro 11, ed un secondo estremo a cui 
§ col legato almeno un contrappeso atto a tendere la superifice della parete 
mobile 3 stessa. Pref eribiltuente, i mezzi di accoppiamento comprendono due 
cinghie a nastro posizionate sui rulli 6 e 7 e distanziate tra loro lungo lo 
sviluppo degli assi dei rulli stessi, secondo una soluzione cjie permette di avere 
un migliore accoppiamento con le pareti 3 ed una migliore tensione della 
superficie della parete stessa. Alternativamente potrebbero essere usate ahche 
tre o piu cinghie. 

I mezzi di rimozione 10 comprendono almeno una spazzola, indicata 
schematicamente dal numero di riferimento 13, opera tivamente associata ad una 
corrispondente parete mobile 3, ed atta a spazzolarne la relativa superficie 
interna, in modo da distaccarne la polvere di veraiciatura su di essa depositata. 
Come illustrate in figura 1, la spazzola 13 § posizionata in corrispondenza del 
primo rullo 6 e si estende sostanzialmente per tut to lo sviluppo di profondita 
della parete mobile a cui $ associata in modo da garantire una azione di 
ripulitura uniforme lungo tutto lo sviluppo della parete in tale dimensione. 
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Alternativamente, al posto della spazzola 13, pud essere utilizzato almeno un 
coltello, operativamente associato alia corrispondente parete mobile 3 ed atto a 
raschiarne la relativa superficie interna 4; anche tale coltello pud essere 
posizionato in corrispondenza del rullo 6 e /r si sviluppa lungo tutta la profondita 
della parete associata. 

In una forma preferita di realizzazione, i mezzi di rimozione 10 comprendono 
almeno un dispositivo di aspirazione 14 associato ad una corrispondente parete 
mobile 3 e che viene utilizzato congiuntamente alia spazzola 13, o al coltello ; 
tale dispositivo di aspirazione 14, anch'esso posizionato preferibilmente in 
prossimita del rullo 6 e all'interno di un involucro 17 che contiene anche la 
spazzola 13 (o il coltello) , comprende un circuito pneumatic© 15 ed una sezione 
di suzione 16 che si estende per tut to lo sviluppo di profondita della parete 
stessa. Tale dispositivo 14 perraette di creare un flusso di risucchio sulla 
superficie 3 e quindi di aspirare, attraverso la sezione di suzione 16, la 
polvere di vemiciatura depositata sulla superficie interna della parete stessa e 
sulla spazzola stessa. Tale .polvere viene poi vantaggiosaraente convogliata nei 
condotti di un sistema di recupero. 

L'azione combinata del dispositivo di aspirazione 14 e deila spazzola 13, o 
del coltello, permettono di aumentare 1'efficacia dell r azione di rimozione della 
polvere, secondo una soluzione comunque semplice e non ingombrante nella sua 
forma realizzativa e vantaggiosa dal punto di vista economico. 

Alternativamente, e in funzione delle varie esigenze applicative, la spazzola 
13 (o il coltello) e il dispositivo di aspirazione 14 possono essere diversamente 
posizionati lungo la parete, oppure pud essere utilizzato solo uno di tali mezzi 
di rimozione. Inoltre, qualora le necessita applicative lo richiedano, al 
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dispositive di aspirazione 14 puo essere accoppiato un dispositive di soffiaggio 
atto a determinare una corrente d'aria di verso opposto rispetto a quella 
determinata dal dispositive di aspirazione 14. per aumentare 1'efficacia 
dell' operazione di ripulitura. 

infine, i mezzi di attuazione comprendono almeno un motore 12 operativamente 
associate ad uno dei rulli, ad esempio come illustrate in figure 1, al rullo 7. 
oppure al rullo 6. In particolare, pud essere utilizzato un motore per ogni 
parete 3, oppure . un unico motore collegato ai vari rulli mediante degli 
appropriati meccanismi di rinvio. 

in pratica, dope la vemiciatura, nella fase di ripulitura della pareti mobili 
si ha 1-azionamento del motore 12 che a sua volta determina la. rotazione dei due 
rulli 6 e 7 e delle relative cinghie 11 ad essi accoppiate; a loro volta, le 
cinghie 11 trascinano, pressoche solidalmente a loro, la parete mobile 3 che si 
muove rimanendo con la superficie interne 4 costantemente in tensione. In 
prossimita del rullo 6, la spazzola 13 (o il coltello) , spazzola la superficie 4 
provocando una prima ripulitura della polvere su di essa depositata, quindi il 
dispositivo di aspirazione 14 risucchia la polvere provocando una ulteriore e 
definitiva ripulitura della parete e consente inoltre di risucchiare la polvere 
che si deposita eventualmente sulla superficie della spazzola stessa (o 
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coltello) . /' ^ 4 rv£ J 

La polvere che in fase di vemiciatura non si deposita *^^i^^gHH| 
verniciare, ne sulle pareti 3, ricade sul fondo della cabina doMun sfe^fe 1 
recupero 18, ad esempio con pareti ad imbuto vibranti, ne favorisce\>^^^^> - 
La cabina per vemiciatura cosi concepita e suscettibile di numerose modifiche 
e varianti, tutte rientranti nell'ambito del concetto inventive; inoltre tutti i 
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dettagli potranno essere sostituiti da altri elementi tecnicamente equivalents. . 
In pratica, i materiali, nonche' le dimension!, potranno essere qualsiasi secondo 
le esigenze e lo stato della tecnica. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Cabina per verniciatura comprendente ; 

un telaio supportante una plurality di pareti mobili r'ealizzate in material e 
deformabile le cui superfici interne def iniscono un volume suscettibile di 
accogliere oggetti da veraiciare, all'interno di detto volume essendo posizionato 
almeno un distributore atto a distribuire polveri di verniciatura destinate ad 
essere applicate sulla superficie di detti oggetti da verniciare; 

- mezzi di rimozione atti ad interagire operativamente con le pareti mobili in 
modo da favorire la rimozione di polveri residue di verniciatura che si 
depositano sulle loro superfici interne; 

- mezzi di attuazione atti a movimentare dette pareti mobili relativamente a 
detti mezzi di rimozione; 

caratterizzata dal fatto che detti mezzi di attuazione comprendono mezzi di 
accoppiamento con le pareti mobili, detti mezzi di accoppiamento essendo atti a 
trascinare le pareti mobili mantenendo costantemente tese dette superfici 
^interne. 

2. Cabina per verniciatura secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto 
che detti mezzi di accoppiamento comprendono un primo rullo ed un secondo rullo 
disposti con i relativi assi sostanzialmente paralleli tra loro e perpendicolari 
alio sviluppo verticale della cabina, su detti rulli essendo posizionata almeno 
una cinghia a nastro a cui § operativamente collegata una corrispondente parete 
mobile. 

3. Cabina per verniciatura secondo la rivendicazione 2 caratterizzata dal 
fatto che dette pareti mobili sono realizzate da un foglio di materiale 
deformabile, detti fogli avendo un primo estremo ed un secondo estremo agganciati 
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solidalmente alia corrispondente cinghia a nastro. 

4. Cabina per verniciatura secondo la rivendicazione 2 caratterizzata dal 
fat to che dette pareti mobili sono realizzate in fogli a sviluppo sostanzialmente 
piano, detti fogli avendo un prirao estremo agganciato solidalmente alia 
corrispondente cinghia a nastro ed un secondo estremo a cui e col legato almeno un 
contrappeso. 

5. Cabina per verniciatura secondo una o piu delle rivendicazioni da 2 a 4 
caratterizzata dal fatto che detti mezzi di accoppiamento comprendono due cinghie 
a nastro posizionate su detti rulli e distanziate tra loro lungo lo sviluppo 
degli assi dei rulli. . 

6. Cabina per verniciatura secondo una o piu delle rivendicazioni precedenti 
caratterizzata dal fatto che detti mezzi di rimozione comprendono almeno una 
spazzola operativamente associata ad una corrispondente parete mobile ed atta a 
spazzolarne la relativa superficie interna. 

7. Cabina per verniciatura secondo una o piu delle rivendicazioni da 1 a 5 
caratterizzata dal fatto che detti mezzi di rimozione comprendono almeno un 
dispositive di aspirazione associato ad una corrispondente parete mobile, detto 
.dispositivo di aspirazione presentando una sezione di suzione atta ad aspirare la 
polvere di verniciatura depositata sulla superficie interna della parete stessa. 

8. Cabina per verniciatura secondo una o piu delle rivendicazioni da 1 a 5 
caratterizzata dal fatto che detti mezzi di rimozione comprendono almeno un 
coltello operativamente associato ad una corrispondente parete mobile ed atto a 
raschiame la relativa superficie interna. 

9. Cabina per verniciatura secondo una o piu delle rivendicazioni da 1 a 5 
caratterizzata dal fatto che detti mezzi di rimozione comprendono almeno una 
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spazzola ed almeno un dispositive di aspirazione avente una sezione di suzione, 
detta spazzola e detto dispositivo di aspirazione essendo operativamente 
associati ad una corrispondente parete mobile ed essendo atti, rispettivamente, a 
spazzolare la superficie interna di detta parete e ad aspirarne la polvere di 
vemiciatura su di essa depositata. 

10. Cabina per vemiciatura secondo una o piu delle rivendicazioni da 1 a 5 
caratterizzata dal fatto che detti mezzi di rimozione comprendono almeno un 
coltello ed almeno un dispositivo di aspirazione avente una sezione di suzione, 
detto coltello e detto dispositivo di aspirazione essendo operativamente 
associati ad una corrispondente parete mobile ed essendo atti rispettivamente, a 
raschiare la superficie interna di detta parete e ad aspirarne la polvere di 
vemiciatura su di essa depositata. 

11. Cabina per vemiciatura secondo una o piu delle rivendicazioni 6 e 7 
caratterizzata dal fatto che detta spazzola e/o detto dispositivo di aspirazione 
sono posizionati in corrispondenza di detto primo rullo, detta spazzola e/o la 
sezione di suzione del dispositivo di aspirazione estendendosi sostanzialmente 
per tutto lo sviluppo di profondita della parete mobile a cui sono associate. 

12. Cabina per vemiciatura secondp una o piti delle rivendicazioni 7 e 8 
caratterizzata dal fatto che detto coltello e/o detto dispositivo di aspirazione 
sono posizionati in corrispondenza di detto primo rullo, detto coltello e/o la 
sezione di suzione del dispositivo di aspirazione estendendosi sostanzialmente 
per tutto lo sviluppo di profondita della parete mobile a cui sono associate. 

13. Cabina per vemiciatura secondo una o piu delle rivendicazioni- da 2 a 12 
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caratterizzata dal fatto che detti mezzi di attuazione comprendono almeno un 
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motore operativamente associato ad uno di detti rulli. 
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14 . Cabina per vemiciatura secondo la rivendicazione 13 caratterizzata dal 
fatto che detti mezzi di attuazione comprendono un motore per ogni parete mobile. 

15. Cabina per vemiciatura secondo la rivendicazione 13 caratterizzata dal 
fatto che detti mezzi di attuazione comprendono un unico motore operativamente 
associato a tutte le pareti mobili della cabina. 



II Mandatario: 








